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TYNK GIPSOWY MASZYNOWY

OGNIOCHRONNY
B Zelbetowe sSciany i stropy (REI 15+360)
B Zelbetowe belkiistupy (RE 15+240)
B stalowe belkii stupy (RE 15+180)
B elementy zespolone z betonu i blachy profilo-
wanej
o
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mechanicznego przed wilgocig ekologiczny

ZASTOSOWANIE

Tynk gipsowy ogniochronny DOLINA NIDY ALFA FIRE przeznaczony
jest do wykonywania pasywnej ochrony przeciwpozarowej elemen-
tow konstrukcyjnych oraz przegréd wewnatrz budynku. Naniesiona
na elementy budynku warstwa tynku o odpowiednio zaprojektowa-
nej grubosci w przypadku pozaru znaczgco zwieksza statecznosc¢ bu-
dowli oraz wydtuza czas potrzebny do bezpiecznej ewakuacji. Zgod-
nie z ETA-21/0165 wyrdb moze byé stosowany na nastepujgcych ele-
mentach:
e nosne i nienosne stropy, sciany petnigce funkcje oddzielajacg
w przypadku pozaru oraz inne elementy zelbetowe
i z betonu sprezonego,
e belkiistupy zelbetowe oraz z betonu sprezonego,
e belki i stupy stalowe o przekrojach zamknietych i otwartych
(I, H CHS/RHS),
e stropy zespolone z betonu i blachy profilowanej.

WEASCIWOSCI

e  jest nowoczesng fabrycznie przygotowana zaprawa na bazie

gipsu, lekkich wypetniaczy mineralnych oraz dodatkdw mody-
fikujgcych,

e charakteryzuje sie tatwa aplikacja mechaniczng za pomocg
agregatow tynkarskich,

e tworzy na powierzchni strukture nakrapiana,

e wzaleznosci od potrzeb moze by¢ wyréwnany .

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Podtoza betonowe - powinno by¢ stabilne i wysezonowane, a jego

wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 3%. Podtoze powinno zostac
oczyszczone z ewentualnych zanieczyszczerh mogacych ostabic przy-
czepnosc tynku, a zwtaszcza kurzu, sypkich i luznych elementéw, wy-
kwitéw, ttuszczédw, pozostatosci olejéw szalunkowych, powtok ma-
larskich itp. Minimum 24 godziny przez aplikacjg tynku podtoze po-
winno zostac¢ zagruntowane preparatem gruntujgcym DOLINA NIDY
INTER-GRUNT.

8

ouNA MDY g
ALFA

FIRE

TYNK GIPSOWY MASZYNOWY

OGNIOCHRONNY

Podtoza z elementdw zespolonych z betonu i blachy profilowanej —
powinny by¢ suche wolne od pytéw, rdzy, ttuszczéw i innych zabru-
dzen oraz pozostatosci starych powtok mogacych ostabi¢ przyczep-
nos¢ tynku. W razie ich wystepowania podtoze nalezy oczyscic, od-
ttusci¢ i pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia. Pozostatosci rdzy,
starych powtok malarskich i innych nalezy usuna¢ a powierzchnie za-
bezpieczy¢ powtoka, chronigcg przed rdza wedtug wytycznych pro-
ducenta.

Podtoza stalowe — powinno by¢ czyste, wolne od pytu, luznych za-
nieczyszczen, rdzy, stabo zwigzanych starych powifok, ttuszczow
i olejéw. Stare, stabo zwigzane powtoki oraz rdze nalezy usungc recz-
nie badz mechanicznie np. poprzez piaskowanie. Nastepnie jesli jest
wymagane zabezpieczy¢ odpowiednim podktadem antykorozyjnym.
W razie koniecznosci powierzchnie nalezy odttusci¢, umy¢ i osuszyc.
Przed aplikacja tynku na podtozach stalowych wymagane jest za-

montowanie ocynkowanej siatki heksagonalnej, ktéra petnigc funk-
cje zbrojenia znaczaco poprawia przyczepno$é wyprawy oraz trwa-
tos¢ rozwigzania. Siatka heksagonalna mocowana jest do podtoza za
pomocy facznikdw (gwozdzi) zgrzewanych kondensatorowo lub
transformatorowo. Jezeli konstrukcja stalowa pokryta jest podkta-
dem - farbg antykorozyjng, w miejscu mocowania gwozdzi element
stalowy nalezy zeszlifowad, w celu usuniecia warstwy podktadu. Na-
lezy zastosowac nie mniej niz 10 gwozdzi na 1m?, ktére powinny by¢
rownomiernie oraz naprzemiennie rozmieszczone na krawedziach
i na srodku profilu (b) oraz srodku jego potek (t) i wysokosci (h).

Odlegtos¢ siatki od elementu stalowego powinna by¢ nie wieksza niz
10 mm. W przypadku koniecznosci taczenia siatki stosowac zaktadki
nie mniejsze niz 5 cm. Po zamocowaniu siatki miejsca zgrzewania
gwozdzi, nalezy ponownie zabezpieczy¢ antykorozyjnie stosujac ten
sam typ podktadu. Na tak przymocowang siatke nalezy nanies¢ tynk
ogniochronny o wymaganej grubosci.
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Materiaty:

Siatka heksagonalna stalowa (typu IZOLA) ocynkowana o wielkosci
oczka nie wiekszej niz 35 mm i grubosci drutu minimum 0,8 mm.
taczniki — gwozdzie zgrzewane z talerzykiem do mocowania izolacji
termicznych na podtoza stalowe, zabezpieczone powtoka miedziang
badZ ocynkowang; dtugos¢ gwozdzia min. 20 mm, Srednica gwozdzia
min. 2,6 mm; Srednica talerzyka min. 25 mm.

Wszystkie elementy stalowe mogace bezposrednio stykac sie z tyn-
kiem powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Nie nalezy tynko-
wac podtozy przemrozonych.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Tynk gipsowy ogniochronny DOLINA NIDY ALFA FIRE natryskuje sie
na podtoze za pomocy agregatu tynkarskiego typu PFT G4 lub G5
albo innego o podobnej konstrukcji i sposobie dziatania, wyposa-
zonego w pompe Slimakowg typu D6-3 lub D4-3 oraz dysze po-
wietrzng 10-12 mm. Przed przystgpieniem do aplikacji nalezy usta-
wi¢ odpowiednig ilos¢ wody podawang w agregacie, tak aby uzy-
skac stabilng i jednolitg konsystencje tynku gipsowego. Zalecana
gestos¢ zaprawy podczas aplikacji (Swiezej zaprawy w stanie mo-
krym) ok 1000 kg/m3 (1000 g/litr)

SPOSOB UZYCIA

Mase tynkarska natryskuje sie z odlegtosci ok. 30 cm. na podtoze
w réwnomierny sposob cienkimi warstwami, az do osiggniecia wy-
maganej grubosci, metodg mokre na mokre, przy czym odstep po-
miedzy aplikacjg warstw powinien wynosi¢ maksymalnie 60 min. Je-
zeli wymagane jest wyrdownanie powierzchni, prace te nalezy wyko-
na¢ przed rozpoczeciem procesu wigzania tynku, czyli w momencie,
kiedy zachowuje on jeszcze swojg plastycznos¢. Czas ten wynosi
okoto 60 min i moze ulec zmianie w zaleznosci od rodzaju podtoza,
temperatury i wilgotnosci otoczenia. Po uptywie tego czasu wyrow-
nywanie i wszelkie inne operacje sa niedozwolone poniewaz moga
ostabi¢ strukture i przyczepnos$¢ zaprawy. Tynk nalezy naktadac
w warunkach normalnej wilgotnosci powietrza w temperaturze oto-
czenia od 5 do 30°C. Nalezy unikac bezposredniego nastonecznienia
oraz przeciggdw podczas aplikacji, ktore mogg skrocic¢ czas wigzania.
Po wykonaniu tynku nalezy rowniez chroni¢ go przed mrozem, na-
stonecznieniem i przeciggami przez 24 godziny. Nastepnie tynk
mozna intensywnie wietrzy¢ i suszyé, przy czym do momentu wy-
schniecia utrzymywac temperature 5+40°C. Czas schniecia uzalez-
niony jest od grubosci warstwy, wilgotnosci i temperatury otocze-
nia. Przyjmuje sie, ze tynk o grubosci 15 mm, w prawidtowo wenty-
lowanym pomieszczeniu itemperaturze powyzej 15 °C wysycha
okoto 14 dni.

ZUZYCIE

Srednio zuzywa sie ok. 0,65 kg na 1 m2 przy grubosci warstwy
1 mm.

OPAKOWANIA

Worki papierowe 20kg,

NARZEDZIA

Agregat tynkarski typu PFT G4, G5 lub podobny.
Pompa do agregatu typu D6-3 lub D4-3.

Dysza natryskowa o srednicy 10-12 mm.
Narzedzia tynkarskie.

INFORMACIJE O BEZPIECZENSTWIE

Niebezpieczenstwo, zawiera wodorotlenek wapnia. Powoduje po-
wazne uszkodzenie oczu. Chroni¢ przed dzie¢mi. Doktadnie umy¢
rece i dotkniete czesci ciata po uzyciu. Stosowac rekawice ochronne,
odziez ochronng, ochrone oczu, ochrone twarzy. W przypadku do-
stanie sie do oczu, ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢
soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je fatwo usung¢. Nadal ptu-
ka¢. Natychmiast skontaktowac sie z osrodkiem zatruc lub lekarzem.
W przypadku utrzymujacego sie dziatania draznigcego na oczy, za-
siegna¢ porady lekarza, zgtosi¢ sie pod jego opieke. Postepowac
zgodnie z Kartg Charakterystyki.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkgji
umieszczonej na worku. Materiat przewozi¢ i przechowywac
w szczelnie zamknietych workach, na paletach w warunkach su-
chych. Chroni¢ przed wilgocia.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki ok. 16,2 | wody na 20 kg

Wydajnosé 100 kg gipsu = ok. 160 |
zaprawy
Czas do aplikacji kolejnej warstwy <60 min

lub wyréwnania powierzchni

Warunki podczas tynkowania - tem-
peratura podtoza i otoczenia

od +5°C do +30 °C,

Przyczepnos$¢ do podtoza: >0,1 N/mm?
(beton, stal, stal galwanizowana)
Wspdtczynnik przewodzenia <0,1 W/m-K

Ciepta

Ciezar nasypowy ok. 550 kg/m3

Gestos¢ objetosciowa:
- Swiezej zaprawy podczas aplikacji
- zwigzanej i wyschnietej zaprawy

ok 1000 kg/m3
ok 700 kg/m3

Klasyfikacja ogniowa wg ETA-21/0165

Sciany i stropy zelbetowe i z betondw sprezonych (elementy nosne
i nienosne).

Grubos¢ warstwy 14,5+25,0 mm: REI 15+360 min

Belki i stupy zelbetowe i z betondw sprezonych:

Grubos¢ warstwy 11,5+23,0 mm: R 15+240 min

Belki i stupy stalowe:

Grubos¢ warstwy 11,8+36,6 mm: R 15+180 min

Stropy zespolone betonu i blachy profilowane;j:
Maksymalny czas nagrzewania dla grubosci warstwy 40 mm
Elementy nosne: 130 min

Elementy nienosne: 229 min
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Wyréb posiada Europejskg Ocene Techniczng ETA-21/0165.

DOLINA NIDY ALFA FIRE (2021)
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr EC 30/1/CPR
Europejska Ocena Techniczna ETA-21/0156 z 17/03/2021

- Typ 5 —nosne, ptaskie elementy zespolone z betonu i blachy pro-

Wyprawa tynkarska przeznaczona do wykonywania zabezpieczen
ogniochronnym wymienionych elementéw konstrukcyjnych:
- Typ 3 —nosne elementy betonowe
- Typ 4 — nosne elementy stalowe

- stal (surowa lub pokryta podktadem epoksydowym | >0,10 MPa

filowanej
- Typ 6 — nos$ne stupy stalowe wypetnione betonem
Reakcja na ogien Al
Przyczepnosc:
- beton — grubos¢ wyprawy 10+25 mm > 0,10 MPa

lub alkidowym) — grubos¢ wyprawy 10+36 mm
- stal ocynkowana — grubos¢ wyprawy 10+40 mm > 0,10 MPa

Wyroéb posiada rowniez:

- Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej BR/B/22/2020
- Atest higieniczny B-BK-60211-0656/20

- Deklaracje Srodowiskowa Il typu EPD 146/2021

UWAGA

Nalezy bezwzglednie przestrzegac:

—  witasciwego przechowywania wyrobu,

— gruntowania i prawidtowego przygotowania podtfozy,

— stosowania zalecanych grubosci tynkdw,

—  wiasciwych wilgotnosci i temperatur podfoza oraz otoczenia,
—  zalecanego sposobu pielegnacji tynku.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki powstate

w wyniku uzycia wyrobu niezgodnie z powyzszymi zaleceniami oraz
zasadami sztuki budowlane;.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowia podstawowe
wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z obo-
wigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej
i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,
wszystkie poprzednie tracq waznos¢.

Dokumenty towarzyszgce wyrobowi dostepne s3 na www.dolina-
nidy.com.pl.

Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe s3 witasnoscig Atlas sp. z 0. o. Ich nieuprawnione wykorzy-

stanie bedzie sankcjonowane
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